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irr;r;:ir Akkumu,a,or m * — - — Ge . 

fiihrt warden, d^rch ,eine Gehausewand ge- 



Aus der DE 28 33 416 B1 und der EP 0 105 416 R1 " w 

diohte PCabdiehtungen fur A kk umu,atoren JJJ^ ^V™* 

-ng der Ze„en eingesetzten Po,bol Z en mit^ n "* ***** 
' m,t e ' nem ^ or P er thermoplastischen 
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Kunststoff. umspritzt sind n Pr k-«™ ' • 

Gators in Kon* g e m s 7 SehaU ~ - A*u- 

«. in ein em Genl^Lt^ Ak ^"'«°- -* mindesten, ei„e r 

dicnt d r: KOn,akte,emente " »• «*«*". * * Kon- 
nx aurch e.ne Gehausewand gef iihrt sind. 

<ara„ an ar anza„ d a„ 1^ M S ° hWe ' Btei ' ^ ^ U " mittelb - 

flaohe Und Gan aus aw and Duronlfoht . ""WW*. zwischan A U f lage . 

- Sc„w eiKteil \ a sZ^ZZZ ,ei,WeiSS tranSParent - "* ' 

- des anflren2anden : r^rrr ein s r eiEteii bei °~- 

un d/od er Wan del aman,an aua , ^'""""a v °" «ehen d en Roh. 





Das v sr schw ei6 en der Auflagaflacha das Kunsmoffdichtungsaiamantas mit der 

^srrr r v ~ en c:, ment 
«— t au> ^w^rrrrTT* vorepran9e 

«en Kon,a kt s,a m a„,as verbesse ^ £ * »» U ™>*- — 

tarnatlv odar zusatzlich War T "^'^aitsdicHtigkai, arreich,. AN 

Va.iafungan ^1 h t"" 6 " K °~°™- «* ' -laufanda . 

gesehen sein. ■ .. Oberflache der Gehausewand vor- . 
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und m.t der angrenzenden Gehausewand verschmilzt. 

Die Absorption des Laserstrahic ^„ u 

Laserstrahls kann aber auch an der Grenzflache der fi«hs„ 

~, , um K Unst8toffdiohtunR8elemSm erfolgen so . * 2 ;■. 

Gehausewand erwarmt wird. • . 

A^it:;~ ist *■ wenn das K ™«°™^«™ m , uten 2ur 

Mumanme der Gehausewand hat Das Knncto^^ . 

r • u • Kunstst offdichtungselement kann dann i m 

a«iunn sind. Em VerschweiSen der Nuten mit rW r~hs 

■fcdt k9 K , 0n, T' emen,e S ' nd >™ 8 ""- P °">°'-. die d'urch einen Gehauee 
n o : Z T" 9e,0hrt Werden ' ° dSr Z — rbince, die „ Ve rbi nl b 
L dUr ° h - BatteriegeHaueee gef0hrt C 




25 



50 



Aufgabe der Erfndung is, es weiterhin ein verbesaer.es Verfahren zur Hers, „ 
-ner diohten KontaktkiernmendurchfQhrung bei oben bel h „ erS,e " Un9 
ren Zu eeheffen. beschnebenen Akkumulato- 

Die Aufgabe wird mit den Sbhritte geldst von: 
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- f Umspritzen der Kohtaktklemmen mit einem Kunststoffdichtungselement, 
wobei das- Kunststoffdichtungselement eine auf die' Gehausewand flachig 
. auflegbare Auflageflache hat, 

Anlegen der Auflageflache des Kunststoffdichtungselementes an die. Ge- 
hausewand, 

. - D.urchllcht-LaserschweifSen. der Auflageflache an die unmittelbar angren- 
zende Gehausewand mit einem Laserstrahl, der durch die mindestens teil- 
weise transparente Gehausewand auf die d'erart absorbierende Auflagefla- 
che trifft, dass die Auflageflache mit der angrenzenden Gehausewand ver- 
schweiSt wird, wobei die SchweiBnaht urn das Kontaktelement umlauft 
und an der Kontaktflache zwischen Auflageflache und Gehausewand. liegt. 

ErfindungsgemalS wird somit bei einer herkommlichen mit einem Kunststoffdich- 
tungselement umspritzten Kontaktklemmendurchfuhrung das an der Gehause- 
wand anliegende Kunststoffdichtungselement mit einem Durchlicht- 
LaserschweiSverfahren angeschweilSt. Dabei wird das Laserlicht durch die min, 
destens teilweise transparente Gehausewand auf eine laserlichtabsorbierende 
Auflageflache gefuhrt. Durch die Absorption und ggf. teilweisen Reflexion des 
Laserlichts erwarmt sich die Auflageflache, so dass die Auflageflache mit der 
angrenzenden Gehausewand an der Kontaktflache zwischen Auflageflache und 
Gehausewand verschweiSt wird. 

Zur Verbesserung der Absorptionseigenschaften konnen Zuschlags- oder Fiillstof- 
fe in das Kunststoffmaterial vor dem Umspritzen der Kontaktklemmen einge- 
bracht werden. Es ist aber auch moglich, eine Laserlicht absorbierende 
Farbschicht auf die Auflageflache und/oder die zur Anlage auf die Auflageflache 
vorgesehene Oberflache der Gehausewand aufzubringen, urn die Absorptionsei- 
genschaften zu verbessern. ' " 



Vor allem zur flussigkeitsdichten Montage der Ko'ntaktklemmendurchfuhrung 'an 
die Gehausewand an Stellen, die fur das Durchlicht-LaserschweiSverfahren nichf 
zuganglich sind, 1st es vorteilhaft, Nuten in das .Kunststoffdlchtun'gselement ein- 
zubringen und das Kunststoffdichtungselernent mit den Nuten auf die Gehause- 
wand aufzuklerhrnen. Im Bereich der Nuten 1st eine weitere VerschweiSung dann 
nicht mehr unbedingt erforderlich. ' 
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Die Erfindung wird nachfolgend anband.der beigefCicten 7 ■ „ 

naher erlautert. Es zeigen: ' • . e ' gefU9ten 2e 'chnungen beispielhaft 

6 • H9Ur 1 " :ri Pe 7 k,iViSOhe A ^™,ato re mit K U „ 8tstoftge .- 

. hause und aus dan, Kun S tsto ffg e hau ,, 0 afuhr,a n Poiboizan; . 
B, ur2 . a^ninanaicn, durch ainan' Ausschni „ des _ 

* ragan durch den Q-i^ZTTTT ^ P ° ,b ° ,2en ^ 

aua diasem harvor Si. T K^tatoffgahausas 2 hinduroh und 

daa t a,iw ei aa d^H a e B 1" K ~^~- S umsprtat , 

amaBohrung ,n da m GahauaadaCca, 4 nach auBan gafOnrt 

,4. ga.ai.at w, rd , da r a uf dia an dan, Oanau* ^ f 4 ^ 8 "*— — ' 

Kuns.atoffdiaH.ungaaia.antaa 5 au ftri * 
^dicn.ngaa^an.aa S ist i-h**,^..^ 1" ~ ^ ^ 
wird, die die AuflarWis,^ ^ „ s Warm e ■• erzeugt 

Schwann, a befl nda t a ich £££££ *" 
das Kuna^dicn.ngaaia.antaa 5 " n ~ IT"! > ^ """"^ 
unhand um d , Polbol2en 3a 1 3 ^ H * T ^ 
Schwann, a wird der Gehausedeoke| 4 s - dieser 

-»» a uf daa ^^.m*.,,,^ e ^ TZTJ^Z 



zw.schan Aufiagaflacha und Ganausa d ac kel 4 wphrend 
■ LaserschweiBens sichergestellt ist. . V u .rcniicht- 

Um aine ausreichende Ab S o f p, lo n Car Kontaktflachs sicharzus.alian, Xann das 
5 K U ns,s totfdi0 n tU n gs a,an,an, B insbesondere an der Auflagef|aohe 

ZusCage odar FOUstoffa . hab an. ist a bar aucH denkbar , du rch P arbau t 8fl 
—-.sa mit ei na, Usa* h V, a^andan H ^ 

Raflax.onsaigahschaftan Car Kont aktflac ha zwi scn.an der Auflagafiacha das 

fcir : :T unsse ?ptes 5 wd dsr °-*-— . zum Baisp : 

Gehausedeckels 4 zu erhohen. 

2 2;rr r sohn *™ durch — * A kkumulatore , 

5 5 L d , ^ Wifd d9Ut " Ch ' daSS d3S K ~™chtungss,a m ent 

5 u„ d an U m fang de s Po, bolze ns 3 f,aas i g k a i «s- un d gasCioht gasprfe lat H iar 
ba, s,ndan Can, U m ,ang d as P olb „, zens 3 Vartiafungen «n For m von ul en 

' fin H r KUnStSt0f,dtehtU "^— » 5 h« aina Hansen mit einer 
daa F )a hes wird das Kunst8t0ffd|chtunBselemeht « 
andan ScHwaiSnaht 6 mrt da rt Genausadae.a, 4 ainaa 0!^ I 

;:rrr rens verbunde - Auf diese weise «^ - «^-r 
g«s d ,ch«a DurchfuhrunB des PolboIzens 3 durch den Gehausedecke] 4 aevvahriei _ 

^Zn Z S, „ e T nnbar ' d3SS Ze, ' e ™«"*» ' » Va rb ,ndung 

1 d du l ^ " re0h,en Ze " e 8b VOr8eSehe " ^-a^.ar, 
wird durch eine Zwischenwand 9 qefuhrt Hio L 

verbinH^r 7 * • e ' nen Durch 9 a n9 «r den Zellen- 

verbmder 7 aufweist. Der ZellenverbinHor 7 • ^ . . • 

elem.n, n ^.enverbinder 7 ist mit einem Kunststoffdichtungs- 

element 5 umspntzt; wobei ebenfalls zusat 7 i,Vh a v/ * 

mans zusatzliche Vertiefungen bzw. Nuten vor- 





gesehen ,ind/ die von dem Kunststoffdichtungselement 5 voHsW 

werden. ■ . ! nt b vo,| standig ausgefullt 

An den Seitenkanten und der Unterk*nt« ^ w 

eineNut'lOvom. h er ^nterkante des Kunststoffdichtungselemeptes 5 1st 

1 

u.naer / Kann mit losbareri oder starren \/ or **^ • 

e rf o, gsn . wie bel8Pie(sweiS8 ^*^ZZZz^Z7- 

sen oder Durchsetzfugen. '. wensen, Clmchen, Pres- 

* « • 

■Weiterhin konnen in dem Gehausedeckel A in k i. 
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Patentanspruche 




/ T n T f 111 mit mindes,ens einbr Zelle (8a ' »> in «** <2> 

und m,t Konta^nten ,3. 7) , die mit mindestens einef ^ - 
a.aWb varbundan und durch eine Gahauaawand ,4, 9, gefQhrt ind 
wobe, d,a KontaK.a.aman.a ,3, 7, Jawai.s m,t ainam KunaJ^cntu ! 
lament 5, umsprit2t 8irid und „„ Kunstatond.cbtun.sa.ernenta (5) jewe s 
I' ^ GeMU ~ < 4 - 9 > «- Au^aflecba Lbal 

d^ n rrT n * da?s die Aufla9e,iaohe — 

ScL 2 , an9renZenden <**—«d < 4 - » ala zweitas 

S rr ( Siner " m Km °™»< «• 7» u m ,aufendan 

Schwann, an dar Kontaktflache zwiachan Auf.a g af«cba und Gahauaa- 
wand «4. M Surcbncbt-LaaarveracbwaKt ,at und aines dar beidan 
Schwa.^a ,ur dan Uaeratrab. mindastena taHweisa t ranaparant und das 
andere Schwab, fur daa LaaarUch, absorbed ,at, ao daaa dia Aufla- 
aaflacha balm Durchatrah,en d ¥ a an g ranzandan andaran Sohwei« s mit 
a.nam Laaaratrah, und Abaorp, io n an dar Auf,a g af.acha mit der 
Wand (4, 9) verschweifcbar ist. 
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D-30173 Hannover 
Bundesrepublik Deutschland 
Telefon 051 1 / 988 75 07 
Telefax 0511 7 988 75 09 



Antwort bitte nach / please reply to: 

Braunschweig: 



Theodor-Heuss-StraSe 1 
D-38122 Braunschweig 
Bundesrepublik Deutschland 
Telefon 0531 / 28 140 - 0 



Ak u ia tor ,„ naoh Anspruch h gekenn _ 

7 ' Um,aUfe " de ^un g a an ihran, U m fang haban und 
das K U nsts,o H dichtungsa,e m ant ( ^ dfe Vor?prQnge yo|istandig umsoh . ^ ^ 

n m fr f na ° h Anspruch 1 od - **** 

d,a Kontaktaiamante ,3, 7) u m ,aufanda Vartiafungen an ihra m U m fan g ha- 
ausfo" K ~ f,d,0htUn ^— «> * Vartiafungan vo„standi g 

Akkumuiator H, nach ainsnvder vorhargahandan Ansprucha, daduroh g. 

(Tund d e, ' rf daSS ^ AUf ' a8e,laChe d6S Kuns~chtun 9 sa,a m an,a S 
(5. und/odar d,a Gahauaawand <4. 9, im Baraich dar 2 ugaordnatan Aufia- 

gaflacha Zuschiags- Oder FQiistoffe zur Verbasaarung dar Absorprionsei- 
genschaften hat. . 

Abator ,1, nach einem dar vorha'rgahandan AnsprOche. dadurch ge- 
;~-e«. daaa die Auflageflache . U nd,oder dia an dia AuflagaflMoha ' 
unm,„a,bar anatoSanda Oberfiache der Gahauaawand ,4, 9) eine Leseriich, 
absorb,erende Farbschich, Z ur Verbasaarung dar Absorp t ioneei g enschaf,en 

Akkurnuiator «„ nach einem dar vorhergehenden Ansprtichen, dadurcb 
ge^eichne,. dass die. Kontekteiememe (3, 7, Nutan ? ur Aufnahme dar 
Gahauaawand ,4. 9>. haban und dia Kontakteiemente ,3, 7, in, Baraich si- 
nes .eweiiigen Durchgangs dar Gahauaawand ,4. 9, mi, dan Nutan flOasig- ' 
kartsdlcht.auf dia Gehausewsnd (4. 9) gaklammt sind. 

Akkurnuiator ,1, nach einem dar vorhergehenden. AnsprOche, daduroh ga- 
kenn 2 e,chnet. dass die Kontakteiemente (3, 7> Polboteen (3) odar Zeiien- 
verbinder (7) sind. , . ■ 



Verfabren zur Hersteiiung einer dichten Kontaktkiemrnendurchfuhrung bei 

- Umapritzen dar Komaktkiemmen ,3, 7, mit einem Kunatetoffdich- 
. tungaeiemen, ,5,, wobai daa Kunststpffdichtungeelement ,5, eine 

auf d,a Gahausawand ,4, 9) flachig auflagbara Auflageflache hat. 

- Anlagan dar Auflageflache daa Kunetstoffdichtungee.emen.ee i5> an 
die Gehausewand (4, 9),. 

DurchHcht-UaarachwaUJan dar Auflageflache an die unmitte.bar an- 
granzenda -Gahausawand- (4, 9, mit ainam Lasaratrah.. dar duroh die 
rmndaatena teiiweise transparanta Geheusewand <4, 9, auf dia der- 
art reflektierende Auflageflache trifft, dass die Auflageflache mit dar 
angrenzenden Gehauaewand ,4. 9, V erechw, jB , wird, wobai dia 

tatTT " KOn,akte '— < 3 ' 7 » -*« "nd an dar Kon- 
taktflache zwischen Auflageflache und Ganauaawand (4, 9) liagt. ' 

s V c r hren H naCh AnSPmCh 8 ' 9eke " n » ich ™« *-* Hinbringan von' Zu- 
achiags- Oder Fu.letoffen in daa Kunststoffmeteria, fur daa Kunatstoffdich- 
tungaeiement ,6, zur Verbeaaerung dar Abaorptionseigenschaften. 

Ve rfah h Anspruoh a oder 9 , gekenraichnet duroh ^ ^ 

U e r „ cht bs bierende Farbsch|oht Auflagefische ^ 9 ^ 

Aniage an d,e Auflageflache vorgesehene Oberflache dar Gehauaewand ,4 
9) zur Verbesaerung der Abaorptionsaigenaohaften. 



Verfahren hach einem der AnsprOche 8 bis 10, gekennzeichnet durch Ein- 
bririgen von Nuten in das Kunststoffdichtungselement. (5) zur Aufnahme 
der Gehausewand (4, 9) und flussigkeitsdichtes Aufklemmen des Kunst- 
. stoffdichtungselementes (5) im Bereich eines Durchgangs der Gehause- 
wand (4, 9) mit den Nuten auf die Gehausewand (4, 9). 1 



-mr 



Zusammenfassung 

Bei einem Akkumulator (1) mit mindestens einer Zelle (8a; 8b) in einem 
Gehause (2) und mit Kontaktelementen (3, 7) die mit mindestens einer 
Zelle (8a, 8b) elektrisch verbunden und durch eine Gehausewand (4, 9) 
gefuhrt sind, wobei die Kontaktelerriente. (3, 7) jeweils mit einem • 
Kunststoffdichtungselement (5) umspritzt sind und die Kunststoffdich- 
tungselemente (5) jeweils eine auf der Gehausewand (4, 9) flachig 
aufliegende Auflageflache haben, ist die Auflageflache als erstes 
SchweiGteil mit der unmittelbar daran angrenzenden. Gehausewand (4, 
9) als zw.eites Schweifcteil mit einerum das Kontaktelement (3, 7) ' ' ' 
umlaufenden SchweiSnaht auf der Kontaktf lache zwischen der Aufla- 
geflache und der Gehausewand (4, 9) Durchlicht-LaserverschweilSt und . 
eines der beiden SchweilSteile fur den Laserstrahl mindestens teilweise 
transparent und das.andere SchweilSteil laserlichtabsorbierend, so dass 
ein SchweilSteil bei Dyrchstrahlen des angrenzenden anderen SchweiS- 
teils mit einem Laserstrahl und Absorption an dem SchweiSteil die 
Auflageflache mit der Gehausewand (4, 9) verschweiBbar ist. 

JG/ba-mr . 



